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. RZUT ROZPATRYWAC LACZNIE Z RYSUNKAMI BRANZY KONSTRUKCYJNO

BUDOWLANES PRZED ZAMGWIENIEM | MONTAZEM URZADZEN | GRZEJNIKOW
SPRAWDZIC WYMIARY POMIESZCZEN NA BUDOWIE

. PRZEJSCIA TECHNOLOGICZNE INSTALACJ! SAMITARNYCH WYKONAC ZGODNIE

Z KLASA ODPORNOSCI POZAROWEJ PRZEGRODY

. W ZAKRESIE NIE OBJETYM OPRACOWANIEM PROJEKTOWYM OBOWIAZUJA

PRZEPISY TECHNICZNO-BUDOWLANE, ZASADAY WIEDZY INZYNIERSKIE.
ORAZ UREGULOWANIA UJETE W POLSKICH NORMACH

. WYKONAWCY | PODWYKONAWCY ZOBOWIAZANI SA DO SPRAWDZENIA

PROJEKTU A W SZCZEGOLNOSC! WYMIAROW PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
PRAC BUDOWLANYCH

OZNACZENIA:
—— ZASILANIE
—_———— — POWROT
'['ggg’g?g] — typ grzejnika, wys./szerokost
Q=363W — moc grejnika w Watach
Sch — Studnia chionna PP @ 500 z wlazem Zeliwnym klasy B125

Zestaiwnie pomp

P1 Stratos 25/1-6 CAN PN 10 Q =1,946 m3/h, Hp = 26,50 kPa,
moc znamion. P2 = 65 W, pobér mocy P1=85W/1~230V, 50 Hz-0,75 A

P3 TM 32/8 moc znamion. P2 = 0,37 kW, /1~ 230 V, 50 Hz - max. pobér pradu 2,2 A

Uwaga:
piony c.0. zakonczy¢ odpowietrzeniem,

/4
A\

/_—_u_ll:‘: PR O JE T O\ =

nazwa | adres
jednostki projektowej

ARCHILON

BIURO PROJEKTOWE
arch.Zbigniew Lonczak
Piqtkowiec 38

39-308 Wawowice G6rne

tel. 606—911-549

IO

nazws ysurks

RZUT PARTERU — INSTALACJA C.O.

nazwa obiektu  adres

skala
PRZEBUDOWA POKOI INTERNATU - ZESPOL SZKOL CKR W POTOCZKU, 1:100
POTOCZEK 43, 23-313 POTOK WIELK
ZESPOL SZKOL CKR W POTOCZKU, POTOCZEK 43, 23-313 POTOK WIELK P o7
PROJEKT WYKONAWCZY
nr. uprawnien POdeS

projektant sanit. mgr inz. Anna Szostak PDK/0165,/P00S/08
opracowujqey |sanit. mgr inz. F. Belhaouane
sprawdzajqey [sanit. mgr inz. Bogdan tukaszek 44/98

NINIEJSZE OPRACOWANIE CHRONI USTAWA O PRAWIE AUTORSKIM .

ZGODY AUTORA JEST ZABRONIONE
( DZ.UNR 24 . poz. 83, art.1p.2 z dnia 23,02,1994)

KOPIOWANIE i POWIELANIE BEZ




